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Rolleneinheit und kombinierte Zylinder 



Die Erfindung betrifft eine zusammengesetzte Rollenanordnung, 
umfassend: 

mehrere Rollen, welche eine Endrolle umfassen, die auf der 
Welle montiert ist, wobei jede dieser Rollen einen 3u0eren 
Kontaktbereich mit einem ersten Durchmesser sowie an jedem 
ihrer einander gegenuberliegenden Enden Eingrif fsein- 
richtungen umfapt, die mit den betreffenden Eingrif fsein- 
richtungen benachbarter Rollen in Eingriff bringbar sind. 

Eine Rollenanordnung dieses allgemeinen Typs ist aus der 
jP-Y-1-11-7229 bekannt, welche eine zusammengesetzte Rollen- 
anordnung offenbart, bei der die Welle mit Keilelementen ver- 
sehen ist, die in Kerben der betreffenden Rollen eingreifen, 
welche ihrerseits ineinandergreif ende Vorsprunge und Aus- 
sparungen besitzen, die an ihren Stirnf lachen vorgesehen 
sind. Die Rollen der bekannten Anordnung werden mittels 
Sicherungselementen zusammengehalten, die auf die mit einem 
Aupengewinde versehenen Wellenenden auf geschraubt werden. 

Im allgemeinen konnen zusammengesetzte Rollenanordnungen des 
hier betrachteten Typs in verschiedenen Maschinen verwendet 
werden, die zur Herstellung, Verarbeitung oder Verwendung 
eines blattf brmigen Materials oder eines Folienmaterials die- 
nen, wie z.B. Kunstharzblatter oder -Folien, Papier usw., 
oder in verschiedenen Zufiihrrollen oder Wickelrollen, die in 
Buromaschinen verwendbar sind oder in Druckrollen. 



- 2 



Ublicherweise arbeiten verschiedene Maschinen beispielsweise 
zum Handhaben von Folienmaterial oder blattformigem Material 
aus einem synthetischen Kunstharz oder Papier oder Stoff mit 
Rollen zum Aufwickeln oder Zufuhren des Materials oder des 
Produktes. 

Im allgemeinen umfapt eine solche Rolle eine einstuckige, 
liber ihre Lange kontinuierlich durchgehende Rolle oder eine 
Kombinationsrolle, welche aus mehreren Rollenteilen in Form 
von Abschnitten bzw. kurzen Stucken gebildet wird, die zusam- 
mengesetzt werden mussen, urn eine Rollenanordnung zu bilden. 
Diese zwei Arten von Rollen werden entsprechend dem Verwen- 
dungszweck bzw. den Erf ordernissen ausgewShlt. Eine uber ihre 
Lange durchgehende Rolle hat jedoch verschiedene Nachteile, 
da sie nicht an eine Anderung der Breite des Produkts 
angepapt werden kann, da sie schwierig herzustellen und 
gewichtsmapig schwer ist, da sie eine grope Kontaktf lache 
aufweist, die zu einem hohen Reibungswiderstand fiihrt und 
folglich beispielsweise an dem Produkt Falten oder statische 
elektrische Elektrizitat erzeugt. Daher wird fur 
Anwendungszwecke, bei denen diese Nachteile ins Gewicht 
fallen, eine zusammengesetzte Rollenanordnung ausgewahlt, 
welche durch mehrere Rollen kurzer axialer LSnge gebildet 
wird und welche von diesen Problemen frei ist. 

Andererseits besitzen diese Rollen kurzer Lange, welche die 
konventionelle zusammengesetzte Rollenanordnung bilden, einen 
Kontaktbereich und einen Wellen-Einsatzbereich, die aus einem 
Kunstharz oder Gummi hergestellt werden, sowie ein Einsatz- 
element aus einem metallischen Material, welches in den 
Wellen-Einsatzbereich eingepapt wird* Diese Rollen miissen auf 
der Welle montiert und mit Hilfe von Stellschrauben fixiert 
werden, die in Gewindebohrungen eingefiihrt werden, welche in 
dem metallischen Einsatzelement fiir jede der Rollen ausgebil- 
det sind. 
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Bei konventionellen zusammengesetzten Rollenanordnungen mus- 
sen folglich mehrere Rollen mit Hilfe von Stellschrauben 
fixiert werden, die in Schraubenof f nungen im metallischen 
Einsatzelement des Wellen-Einsatzbereichs jeder der Rollen 
eingeschraubt werden. Es ist daher sehr schwierig und miihsam, 
die einzelnen Rollen auf der Welle zu montieren oder sie zu 
demontieren. Aus diesem Grunde kann es insgesamt nicht ein- 
fach sein, die Gesamtbreite der Rollenanordnung einzustellen, 
selbst wenn die Anzahl der Rollen variabel ist. 

Weiterhin sollte das Formen der Rollen und das Einsetzen des 
metallischen Einsatzelementes in getrennten Schritten ausge- 
fuhrt werden, da jede der Rollen, die die zusammengesetzte 
Rollenanordnung bilden, aus einem synthetischen Material her- 
gestellt ist. Dies macht Extra-Schritte und -Kosten fur die 
Herstellung der Rollen erf order lich. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die vorstehend er- 
wahnten Probleme zu vermeiden und eine zusammengesetzte Rol- 
lenanordnung anzugeben, bei der der Schritt der Befestigung 
der mehreren Rollen an der Welle vereinfacht ist, bei der die 
Einstellung der Gesamtbreite der zusammengesetzten Rollenan- 
ordnung erleichtert wird und bei der die einzelnen Rollen aus 
einer einzigen Komponente, beispielsweise einem Kunstharz, 
welches das Gewicht der Rollen reduziert, leicht hergestellt 
werden kGnnen. 

Diese Aufgabe wird gem£0 der Erfindung durch eine zusammen- 
gesetzte Rollenanordnung der eingangs angegebenen Art geltist, 
die dadurch gekennzeichnet ist, dap jede der Rollen einen 
Nabenteil mit einem zweiten Durchmesser aufweist, der kleiner 
ist als der erste Durchmesser, urn die Welle aufzunehmen und 
der konzentrisch zu dem Kontaktbereich ist, dap die Ein- 
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grif fseinrichtungen an den einander gegenuberliegenden Enden 
des Nabenteils vorgesehen sind und dap nur die Endrolle Ver- 
riegelungseinrichtungen aufweist, urn sich selbst beziiglich 
des verriegelnden Endbereichs der Welle zu verriegeln, so dap 
dann, wenn die Endrolle erst einmal mit der Welle verriegelt 
ist, alle ubrigen Rollen mit Hilfe der Eingrif fseinrichtungen 
indirekt mit der Welle verriegelt werden und alle genannten 
Rollen gemeinsam mit der Welle drehbar sind. 

Gemap der Erfindung wird also fur eine zusammengesetzte Rol- 
lenanordnung eine Rolle geschaffen, welche eine Nabe bzw. 
einen Wellen-Einsatzbereich umfapt, in welchem in einem zen- 
tralen Teil eine Offnung ausgebildet ist, urn die Welle durch 
diese hindurchzuf iihren, sowie einen Rollenteil der einstuckig 
mit dem Wellen-Einsatzbereich ausgebildet ist und eine Supere 
Umfangsf lache aufweist, sowie einen Rollen-Kontaktbereich 
bzw. -Arbeitsbereich, wobei diese Rolle Erfassungs- bzw. Ein- 
grif fseinrichtungen aufweist, die an gegenuberliegenden Enden 
des Wellen-Einsatzbereichs vorgesehen sind, um die betref fen- 
den Enden eines Wellen-Einsatzbereichs einer benachbarten 
Rolle zu erfassen. 

Weiterhin wird gemap der vorliegenden Erfindung eine zusam- 
mengesetzte Rollenanordnung geschaffen, welche eine Welle und 
mehrere auf der Welle montierte Rollen umfapt, wobei jede der 
Rollen einen Rollenteil umfapt, der mit einem Kontaktbereich 
versehen ist, und eine Nabe bzw. einen Wellen-Einsatzbereich, 
der konzentrisch zu dem Rollenteil ist, wobei der Wellen-Ein- 
satzbereich an seinen einander gegenuberliegenden Enden Ein- 
grif fseinrichtungen aufweist, die in Eingrif f mit dem betref - 
f enden Wellen-Einsatzbereich jeder benachbarten Rolle bring - 
bar sind, und wobei die zusammengesetzte Rollenanordnung fer- 
ner Verriegelungseinrichtungen umfapt, um den Wellen-Einsatz- 
bereich an der Welle zu verriegeln, welche durch den Wellen- 
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Einsatzbereich eingesetzt ist, so dap sich der Wellen-Ein- 
satzbereich gemeinsam mit der Welle dreht. 

Einige Ausf uhrungsbeispiele der Erfindung werden nunmehr 
unter Bezugnahme auf die Zeichnungen beschrieben. Es zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung von Elementen zum 

Bilden einer zusammengesetzten Rollenanordnung gemap 
einem ersten Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung; 

Fig. 2 eine perspektivische Darstellung der vollst^ndigen, 
zusammengesetzten Rollenanordnung gemap Fig. 1 im 
zusammengebauten Zustand; 

Fig. 3 einen Teil-L£ngsschnitt der Rollenanordnung gemap 
Fig, 2; 

Fig. 4 und 5 perspektivische Darstellungen je einer 
modif izierten Form einer Welle; 

Fig. 6 und 7 perspektivische Darstellungen je einer 
modif izierten Form einer Rolle; 

Fig. 8 eine perspektivische Darstellung einer modif izierten 
Ausfuhrungsform der Erfindung, bei der zum Fixieren 
Schrauben verwendet werden; 

Fig. 9 eine perspektivische Darstellung einer Rolle, die bei 
dem zweiten Ausfuhrungsbeispiel der vorliegenden 
Erfindung verwendbar ist; 

Fig. 10 eine Querschnittsdarstellung der in Fig. 9 gezeigten 
Rolle; 
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Fig. 11 eine Querschnittsdarstellung von zwei Rollen gemap 
Fig, 9 und 10 in einem zusammengebauten Zustand; 
und 

Fig. 12 eine perspektivische Ansicht einer Rolle, die bei 
einem dritten Ausf uhrungsbeispiel der vorliegenden 
Erfindung verwendbar ist. 

1 . Ausf uhrungsbeispiel 

Fig. 1 zeigt eine perspektivische Darstellung von Elementen, 
die eine zusammengesetzte Rollenanordnung gemap einem ersten 
Ausf uhrungsbeispiel der vorliegenden Erfindung bilden. 

Fig. 2 zeigt eine perspektivische Darstellung der zusammenge- 
setzten Rollenanordnung in naturlicher Grope, und zwar im 
zusammengesetzten Zustand, und Fig. 3 zeigt eine teilweise 
zentral geschnittene Ansicht, der Anordnung gemap Fig. 2. 

In diesen Figuren bezeichnet 1 eine Welle, welche im Quer- 
schnitt eine kreisfGrmige Gestalt hat und welche uber die 
Lange durchgehend aus Aluminium, rostfreiem Stahl, Eisen, 
Keramik oder Kunstharzen hergestellt ist. Die Welle 1 besitzt 
einen Endbereich 2, dessen Superer Umfang teilweise wegge- 
schnitten ist, urn einen D-f6rmigen Querschnitt zu bilden. Die 
Welle 1 besitzt ferner an ihren einander gegenuberliegenden 
Endbereichen Nuten 3,3, urn darin jeweils einen E-Ring aufzu- 
nehmen. Der Abstand zwischen diesen Nuten 3,3 ist eine 
Strecke, welche durch die L£nge der Anzahl von Rollen 10 be- 
stimmt wird, die kombiniert werden, wie dies nachstehend noch 
im Detail beschrieben wird, und die eine L£nge hat, welche 
bei dem gezeigten Ausfuhrungsbeispiel der GesamtlSnge von 
vier Rollen 10 entspricht. 
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Die Rolle 10 besitzt in einem zentralen Bereich einen zylin- 
drischen Kontakt- bzw. Arbeitsbereich 11, welcher im Betrieb 
dazu dient, beispielsweise das Produkt zuzufuhren der auf- 
zuwickeln, sowie einen Nabenteil bzw. Wellen-Einsatzbereich 
12, der eine durchgehende zylindrische Offnung aufweist, die 
konzentrisch zu dem Kontaktbereich 11 ist, und zwar an den 
einander gegenuberliegenden Enden in axialer Richtung der 
Rolle rings urn die Mitte derselben. Ein Ende des Wellen-Ein- 
satzbereichs 12 hat langs der umlauf enden stirnseitigen Kante 
desselben in einem Winkelabstand von 180° zwei Eingrif f svor- 
spriinge 13, wahrend das andere Ende des Wellen-Einsatz- 
bereichs 12 zwei Eingrif fsaussparungen 14 aufweist. die in 
Winkelabstanden von 180° angeordnet sind und in Eingrif f mit 
den Eingrif f svorspriingen 13 bringbar sind. 

Mehrere Rollen 10 werden auf diese Weise vorbereitet, und sie 
werden derart rings urn die Welle montiert, dap die Eingriffs- 
vorsprunge 13 in Eingriff mit den betreffenden zugeordneten 
Eingrif fsaussparungen 14 stehen, wobei diese Anordnung von 
Rollen durch die E-Ringe 4,4 nach innen gedruckt wird, urn 
eine zusammengesetzte Rollenanordnung zu bilden, welche eine 
gewiinschte Breite hat. 

In diesem Zusammenhang ist zu beachten, dap die durchgehende 
Offnung des Wellen-Einsatzbereichs 12 der Rolle 10a, welche 
sich an demjenigen Ende der Welle 1 befindet, an dem der 
D-f6rmig geschnittene Bereich ausgebildet ist, eine D-fSrmige 
Querschnittsform aufweist, die komplementcir zu der D-f6rmigen 
Querschnittsform des D-f6rmig geschnittenen Bereichs 2 ist. 
Folglich werden die Rollen 10, welche auf der Rollenwelle 1 
montiert werden, beziiglich der Welle 1 durch die Rolle 10a am 
Wellenende verriegelt. Ein derartiger D-f6rmig geschnittener 
Bereich 2 ist wirksam, urn die Rollen 10 an der Welle 1 leicht 
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und sicher zu fixieren und 'urn die Antriebskraf t zuverlassig 
zwischen der Welle 1 und den Rollen 10 zu ubertragen. 

Der D-formig geschnittene Bereich 2 an der Welle 1 1st bei 
dem oben erwahnten Ausf uhrungsbeispiel an einem Ende der 
Welle 1 vorgesehen, kann jedoch an beiden Endbereichen der 
Welle 1 vorgesehen werden, wie dies in Fig. 4 gezeigt ist. In 
diesem Fall kann die Lange des D-fbrmig geschnittenen Be- 
reichs 2 in Langsrichtung nach Wunsch gewahlt werden. Alter- 
nate kann der D-formig geschnittene Bereich langs der gesam- 
ten Lange der Welle 1 ausgebildet werden, wie dies in Fig. 5 
gezeigt ist. Insbesondere wenn der D-formig geschnittene Be- 
reich 2 langs der gesamten Lange der Welle 1 ausgebildet 
wird, konnen alle Rolleneinheiten 101, 102 dieselbe durchge- 
hende Offnung 12a mit im Querschnitt D-formiger Gestalt haben 
und beim Zusanunenbau in jeder beliebigen Position in der Rol- 
lenanordnung angeordnet werden. Dies ermoglicht eine Reduzie- 
rung der Anzahl der Telle und eine Vereinf achung derselben 
sowie eine Erleichterung des Einstellvorgangs. 

Die zusammengesetzte Rollenanordnung gemap der Erfindung ist 
nicht auf die vorstehend beschriebene Ausgestaltung be- 
schrankt und kann natiirlich die folgenden Modif ikationen 
auf weisen. 

( 1 ) Ein Typ 101 der Rollen, die die zusammengesetzte Rollen- 
anordnung bilden, kann an seinen gegenuberliegenden 
Enden Vorsprunge 13 haben und der andere Typ 102 kann an 
seinen gegenuberliegenden Enden Aussparungen 14 haben 
(siehe Fig. 6). 

(2) Ein anderer Typ 103 der Rollen kann am gleichen Ende an 
den in Umf angsrichtung verlaufenden Stirnflachen in 
gleichmapigen Winkelabstanden sowohl mit Vorsprungen 13 
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als auch mit Vertiefungen 14 versehen sein (siehe 
Fig. 7). 

(3) An jeder der einander gegenuberliegenden, in Umfangs- 
richtung verlaufenden Stirnf lichen konnen drei, vier, 
funf Oder mehr Eingrif f sbereiche in gleichen Intervallen 
vorgesehen werden. 

(4) Ein einziger Eingrif fsteil kann an jeder der einander 
gegenuberliegenden, in Umf angsrichtung verlaufenden 
Stirnflachen vorgesehen sein. 

(5) Eingrif f sbereiche konnen liber die gesamte Oberflache 
jedes der einander gegenuberliegenden Enden der Rolle 
vorgesehen sein. 

(6) Der Eingrif fsbereich an jedem der einander gegenuberlie- 
genden Stirnflachen der Rolle kann in einer anderen Form 
als in Form eines Vorsprungs oder einer Vertiefung aus- 
gebildet sein, beispielsweise in Form einer Zahnung bzw. 
Rif f elung. 

(7) An dem Kontaktbereich 11 der Rolle konnen Antischlupf - 
einrichtungen vorgesehen sein. Die Antischlupf ein- 
richtungen 11 kfcnnen gebildet werden, indem man anor- 
ganische Fuller freilegt, die in einem Harz enthalten 
sind oder durch RSndeln. 

(8) An den einander gegenuberliegenden Endbereichen der 
Welle 11 ktinnen in geeigneten Abstanden jeweils mehrere 
Nuten 3,3 fur E-Ringe vorgesehen sein. In diesem Fall 
kann die Zahl der zu kombinierenden Rollen und die Ein- 
stellposition der gesamten Anordnung von Rollen unter 
Verwendung einer einzigen Welle frei gewShlt werden. 
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(9) Die Enden der auf der Welle 1 montierten Anordnung von 
Rollen k5nnen mittels Schrauben fixiert werden. Wenn in 
diesem Fall eine der Schrauben 5 in der Welle 1 inner- 
halb der Aussparung 14 angebracht wird, kann der D-for- 
mig ausgeschnittene Bereich 2 an der Welle 1 weggelassen 
werden (siehe Fig. 8). 

(10) Der Verriegelungsbereich kann in einer anderen Konfigu- 
ration als in Form des D-formigen Ausschnitts ausgebil- 
det werden, beispielsweise in langlicher Form (Kobang- 
Form) mit gegeniiberliegenden Fiachen am Ausschnitt am 
Umfang. 

(11) Die gegeniiberliegenden Enden der Anordnung von Rollen 
konnen mittels anderer Elemente als den E-Ringen fixiert 
werden, beispielsweise mittels Schrauben. 

2 . Ausf uhrungsbeispiel 

Bei dem vorangehenden Ausf uhrungsbeispiel besitzt jede der 
Rollen 10 einen Kontaktbereich bzw. Arbeitsbereich 11 in 
einem zentralen Bereich derselben und einen zylindrischen 
Nabenteil bzw, Wellen-Einsatzbereich 12 konzentrisch zu dem 
Kontaktbereich 11, welcher in axialer Richtung nach aupen an 
den in axialer Richtung einander gegeniiberliegenden Enden der 
Rolle rings urn die Mittelachse derselben vorsteht. Man er- 
kennt, dap bei dieser Anordnung dann, wenn die Rollen 10 auf 
der Welle 1 montiert und dann zusammengebaut werden (Fig, 2 
und Fig. 3), die Oberfiache der Rollenanordnung, welche durch 
die Kontaktbereiche 11 gebildet wird, intermittierend bzw. 
unterbrochen ist. 

Im Gegensatz dazu kann bei Anwendungen, bei denen eine kon- 
tinuierliche ebene Rollen-Arbeitsf ISche erforderlich ist, wie 
z.B. bei einer Druckrolle, eine zusammengesetzte Rollenanord- 
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nung gemap der Erfindung beispielsweise so hergestellt wer- 
den, wie dies in Fig. 9 bis 11 gezeigt ist. 

Die wesentliche Konf iguration des vorliegenden Ausfuhrungs- 
beispiels kann im wesentlichen dieselbe sein wie diejenige 
beim ersten Ausf uhrungsbeispiel . Dieses vorliegende Ausfuh- 
rungsbeispiel ist jedoch von dem ersten Ausf uhrungsbeispiel 
insofern verschieden, als die Langen des Wellen-Einsatz- 
bereichs 12 und des Kontaktbereichs in axialer Richtung so 
gewahlt werden, dap die Kontaktbereiche der einzelnen Rollen- 
einheiten 10 eine kontinuierliche ebene Oberflache bilden, 
wenn die Eingrif f sbereiche 13 und 14 der Wellen-Einsatz- 
bereiche miteinander in Eingrif f stehen. 

Zu diesem Zweck k6nnen die Eingrif f sbereiche 13 und 14 durch 
eine Aussparung gebildet werden, welche in axialer Richtung 
ausgehend von einer eine Bezugsflache bildenden axialen 
Stirnflache des Kontaktbereichs konkav nach innen ausgebildet 
ist, sowie durch einen Vorsprung, welcher gegenuber dieser 
Bezugsflache konvex nach aupen vorspringt, wie dies in Fig. 
10 im Querschnitt gezeigt ist. Die Bezugsflache sollte natllr- 
lich nicht stets die Stirnflache des Kontaktbereichs 11 sein, 
solange eine solche Beziehung zwischen den Langen in axialer 
Richtung besteht, dap die Eingrif fsbereich 13, 14 der Wellen- 
Einsatzbereiche 12 in Eingrif f miteinander bringbar sind, 
wahrend der Zustand hergestellt wird, bei dem die jewei- 
ligen Stirnfl&chen der Kontaktbereiche stumpf aneinanderge- 
fugt werden. 

Da die kontinuierliche, ebene Arbeitsf lache der Rollenanord- 
nung bei dem vorliegenden Ausf uhrungsbeispiel durch mehrere 
zusammengebaute separate Rollen 10 gebildet wird, kann die 
Breite der Rollenarbeitsf lache entsprechend den Erfordernisse 
durch Andern der Anzahl der zu kombinierenden Rollen 10 frei 
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ausgewahlt werden. Weiterhin kann nur ein Teil der Arbeits- 
fiache, welcher einem betrachtlichen Verschleip unterworfen 
ist, ausgewechselt werden, so dap die Oberf ISchenbedingungen 
uber die gesamte Breite der Rollenanordnung in dem gewunsch- 
ten Zustand gehalten werden k5nnen, ohne die komplette Rol- 
lenanordnung auszuwechseln. Weiterhin kann das Material der 
Rollen entsprechend der Position ausgewahlt werden, in der 
jede Rolle angeordnet ist, so dap der Verschleip der Rollen- 
anordnung insgesamt gleichmapig sein kann. 

3 . Ausf uhrungsbeispiel 

Obwohl der Kontaktbereich 11 der Rolle 10 bei den vorangehen- 
den Ausfuhrungsbeispielen mit einem kreisf Grmigen Querschnitt 
ausgebildet wird, ist die Konf iguration des Kontaktbereichs 
11 nicht auf diese Ausgestaltung beschrSnkt, sondern kann 
beispielsweise im Querschnitt polygonal sein, wie dies in 
Fig. 12 gezeigt ist. 

Das als eine Supere Umfangskonf iguration des Kontaktbereichs 
der Rolle gewShlte Polygon kann beispielsweise ein Dreieck, 
ein Quadrat, ein Sechseck, ein Achteck, ein Zehneck usw. sein. 

Die aupere Umfangskonf iguration des Kontaktbereichs 11 kann 
ferner kokonfGrmig sein, oval oder sternftirmig. Die SuPere 
Um- fangskonf iguration des Kontaktbereichs 11 kann ferner im 
Querschnitt bilateral asymmetrisch sein; beispielsweise kann 
die Konf iguration eine solche sein, dap eine Seite halbkreis- 
fdrmig und die andere polygonal ist. Wenn Rollen mit einer 
derartigen Konf iguration fur eine Zufuhrrolle verwendet wer- 
den, kann eine intermittierende Zufuhr erreicht und ein m£g- 
licher Schlupf in der Zufuhr verhindert werden. Weiterhin 
kann der Kontaktbereich 11 der Rolle 10 eine Supere Umfangs- 
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flache aufweisen, die in einem in axialer Richtung zentralen 
Teil der Rolle "geschwollen" bzw. nach au|3en gewolbt ist, 
wenn dies gemap dem Einsatzzweck bevorzugt wird- 

Bei dem betrachteten Ausf lihrungsbeispiel konnen an der Ober- 
flache des Kontaktbereichs 11 verschiedene Antischlupf -Bear- 
beitungen durchgefuhrt werden, wie z.B. Randeln oder Sand- 
strahlen. Alternativ kann die Oberfiache des Kontaktbereichs 
11 mit einem Gummituch oder mit Filz bedeckt werden. 

Bei jedem der vorangehenden Ausf uhrungsbeispiele kann das 
Material der Rollen 10 in geeigneter Weise unter Metall, 
Holz, Kunstharz, je nach Verwendungszweck, ausgewahlt werden . 

Als bevorzugte Beispiele fur Materialien fur die Rollen 10 
kGnnen beispielsweise zusammengesetzte Stoffe erwahnt werden, 
welche ein oder mehrere Kunstharze und ein oder mehrere an- 
organische Fuller und/oder ein oder mehrere metallische 
Fuller umfassen. Das Mischungsverhaitnis fur das Kunstharz 
bzw. die Kunstharze zu dem anorganischen Fuller bzw. den an- 
organischen Fullern und/oder dem metallischen Fuller oder den 
metallischen Fullern betragt im allgemeinen 
97 - 30 Gew.-% : 3 - 70 Gew.%. 
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ANSPRUCHE 



1. Zusammengesetzte Rollenanordnung, umfassend: 

eine Welle (1) mit einem verriegelnden Endbereich (2); 
und 

mehrere Rollen (10, 10a), welche eine Endrolle (10a) 
umfassen, die auf der Welle (1) montiert ist, wobei jede 
dieser Rollen (10, 10a) einen Superen Kontaktbe- 
reich (11) mit einem ersten Durchmesser sowie an jedem 
ihrer einander gegenuberliegenden Enden Eingrif f sein- 
richtungen (13, 14) umfapt, die mit den betreff enden 
Eingrif fseinrichtungen (13, 14) benachbarter Rollen (10, 
10a) in Eingrif f bringbar sind, 

dadurch gekennzeichnet, dap jede der Rollen (10, 10a) 
einen Nabenteil (12) mit einem zweiten Durchmesser auf- 
weist, der kleiner ist als der erste Durchmesser, um die 
Welle (1) aufzunehmen und der konzentrisch zu dem Kon- 
taktbereich (11) ist, dap die Eingrif fseinrichtun- 
gen (13, 14) an den einander gegenuberliegenden Enden 
des Nabenteils ( 12 ) vorgesehen sind und dap nur die 
Endrolle (10a) Verriegelungseinrichtungen auf weist, um 
sich selbst bezuglich des verriegelnden Endbereichs (2) 
der Welle (1) zu verriegeln, so dap dann, wenn die End- 
rolle erst einmal mit der Welle verriegelt ist, alle 
iibrigen Rollen mit Hilfe der Eingrif fseinrichtungen 
indirekt mit der Welle verriegelt werden und alle ge- 
nannten Rollen gemeinsam mit der Welle drehbar sind. 
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2. Rollenanordnung nach Anspruch 1, bei der auf dem Kon- 
taktbereich (11) Anti-Schlupfmittel vorgesehen sind, die 
durch ein zusammengesetztes Material gebildet werden, 
welches ein Harz und einen anorganischen Fuller enthalt. 

3. Rollenanordnung nach Anspruch 1, bei der der Kontaktbe- 
reich (11) einen kreisrunden aufteren Umfang aufweist. 

4. Rollenanordnung nach Anspruch 1, bei der der Kontaktbe- 
reich (11) einen polygonformigen auperen Umfang aufweist. 

5. Rollenanordnung nach Anspruch 1, bei der der Kontaktbe- 
reich (11) einen ovalen auperen Umfang aufweist- 
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